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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Modell JS1602
Max. vagoteljesitmény Acél 400 N/mm?*ig 1,6 mm (16 ga)
Acél 600 N/mm?-ig 1,2 mm (18 ga)
Acél 800 N/mm’-ig 0,8 mm (22 ga)
Aluminium 200 N/mm?®-ig 2,5mm (13 ga)
Minimalis vagasi sugar 30 mm
Loketszam percenként (min™") 4000
Teljes hossz 255 mm
Tiszta tomeg 1,6 kg
Biztonsagi osztaly =

. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil

megvaltozhatnak.

. A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénbdzhetnek.

. Suly, az EPTA 01/2014 eljaras szerint

Rendeltetés

A szerszam acéllemezek és rozsdamentes acéllemezek
vagasara hasznalhaté.

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtdaramu haldzatra
szabad kotni, amelynek feszlltsége megegyezik az adattab-
lajan szerepl6 fesziltséggel. A szerszam kettds szigetelésd,
ezért foldelévezeték nélkili aljzatrol is mikddtethetd.

Atipikus A-sulyozasu zajszint, a EN62841-2-8 szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (L,s): 82 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 90 dB (A)

Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos vizs-
galati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével az
elektromos kéziszerszamok ésszehasonlithatok egymassal.
MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitségével
elézetesen megbecsilhetd a rezgésnek valo kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: Viseljen fiilvédst!

AFIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktdl a hasznalat modjatol, kiilondsen a feldol-
gozott munkadarab fajtajatol fliggéen.

A FIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi Iépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibracios
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és lresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

A vibracio teljes értéke (haromtengely(i vektorosszeg)
az EN62841-2-8 szerint meghatarozva:

Uzemmad: fémlemez vagasa

Rezgéskibocsatas (anu): 7,0 m/s®

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

MEGJEGYZES: Arezgés teljes értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithaték egymassal.

MEGJEGYZES: A rezgés teljes értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsilhetd a rezgésnek vald
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a meg-
adott értéktdl a hasznalat modjatél, kiilondsen a
feldolgozott munkadarab fajtajatol fliggen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
elé védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibraciés
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és lresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

Megfeleléségi nyilatkozatok

Csak eurdpai orszdagokra vonatkozéan

A megfelel6ségi nyilatkozatok a jelen hasznalati kézi-
konyv ,A” mellékletében talalhato.

22 MAGYAR



A szerszamgépekre vonatkozo

altalanos biztonsagi figyelmeztetések

AFIGYELMEZTETES: Olvassa el a szerszam-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmezte-
tést, utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat.
A kdvetkezbkben leirt utasitasok figyelmen kivil
hagyasa elektromos aramutést, tlizet és/vagy sulyos
sériilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késébbi tajé-
kozédas érdekében.

Afigyelmeztetésekben szerepld "szerszamgép" kife-
jezés az On halézatrol (vezetékes) vagy akkumula-
torrol (vezeték nélkiili) mikodtetett szerszamgépére
vonatkozik.

AZ OLLORA VONATKOZO

BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

Tartsa a szerszamot szilardan.

Gondosan régzitse a munkadarabot.

Tartsa tavol a kezeit a mozg6 alkatrészektol.

A munkadarab szélei és forgacsai élesek.

Viseljen kesztyiit. Emellett javasolt vastag-

talpu labbeli viselete a sériilések elkeriilése

érdekében.

5. Ne tegye a szerszamot a munkadarabbol
szarmazo forgacsokra. Ennek figyelmen kiviil
hagyasa a szerszam karosodasat vagy meghi-
basodasat okozhatja.

6. Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

7. Mindig bizonyosodjon meg arrol hogy szilar-
dan all.

Bizonyosodjon meg arrél hogy senki sincs lent
amikor a szerszamot magas helyen hasznalja.

8. Ne érjen afiirészlaphoz vagy a munkadarab-
hoz kézvetleniil a munkavégzést kovetéen;
azok rendkiviil forrék lehetnek és megégethe-
tik a borét.

9. Keriilje el az elektromos vezetékek atvagasat.
Az elektromos aramiités komoly sériiléseket
okozhat.

10. Ne miikddtesse a szerszamot terhelés nélkiil

foloslegesen.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy

a kényelem vagy a termék (tobbszori hasz-
nalatbol adodé) mind alaposabb ismerete
valtsa fel az adott termékre vonatkozé
biztonsagi eléirasok szigoru betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatéban szerepl6 biztonsagi eldirasok
megszegése sulyos személyi sériilésekhez
vezethet.

poON =~

AvicyAzar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl miel6tt ellendrzi vagy beallitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

» Abra1: 1. Cslszokapcsold

AvicyAzar:

. A szerszam csatlakoztatasa el6tt az aramforras-
hoz mindig ellenérizze, hogy a csiszdkapcsold
megfeleléen miikddik és visszatér az "OFF"
allasba amikor a csuszokapcsol6 hatulso részét
lenyomja.

. Huzamosabb hasznalatkor a kapcsol6 az "ON"
pozicioban elreteszelhet6 a kezel6 munkajat
megkdnnyitendd. Legyen nagyon koriltekintd,
amikor a szerszamot elreteszeli az "ON" pozici-
6éban és szilardan tartsa a szerszamot.

A szerszam bekapcsolasahoz csusztassa a kapcsolot
az "l (ON)" pozicié iranyaba. A folyamatos miikddéshez
reteszelje a csuszokapcsolot ugy, hogy lenyomja az
elllsé részét.

A szerszam kikapcsolasahoz nyomja le a kapcsolo
hatso részét, majd csusztassa az "O (OFF)" pozicio
iranyaba.

Megengedett nyirévastagsag
» Abra2: 1.Mérce rozsdamenteshez: 1,2 mm (3/64")
2. Mérce lagyacélhoz: 1,6 mm (1/16")

Avillan talalhaté horony vastagsagméréként szolgal
lagyacél vagy rozsdamentes acél lemezek vagasakor.
Ha az anyag belefér a horonyba, akkor nyirhato.

A nyirand6 anyagok vastagsaga fligg az anyag tipu-
satdl (szilardsagatdl). A maximalis nyirévastagsag
kilénbdz8 anyagok esetén az alabbi tablazatban lat-
haté. Ha a megadottnal vastagabb anyagok nyirasaval
probalkozik, az szerszam torését és/vagy sériléseket
eredményezheti. Tartsa be a tablazatban szereplé
vastagsagokat.

Szakitoszilardsas Max. vagasi vastagsa
Anyag N om0

Lagyacél (A) 400 1,6 (16 ga)

Keményacél (B) 600 1,2 (18 ga)

Rozsdamentes acél 800 0,8 (22 ga)

Aluminium lemez 200 2,5 (13 ga)

we ”
OSSZESZERELES
Avicyizar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl miel6tt barmilyen munkalatot végezne
rajta.
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A nyirépenge atvizsgalasa

A szerszam hasznalata elétt ellendrizze a nyirépen-
gék kopottsagat. A tompa, elkopott nyirépengék rossz
nyirasi minéséget eredményeznek, és a szerszam
élettartama is megrovidil.

A nyiropengék forgatasa és cseréje

Mind a fels6, mind az als6 nyirépenge négy vagoééllel

rendelkezik mindegyik oldalan (el6l és hatul). Amikor

a vagoél eltompul, forgassa el ugy a fels6, mind az

also nyirépengéket 90°-kal, hogy Uj vagdéleket tudjon

hasznaini.

Ha mind a nyolc él eltompult a felsé és alsoé nyiropen-

géken, cserélje le mindkét nyirépengét tjra. Minden

alkalommal, ha a nyirépengéket elforgatja vagy cseréli,
jarjon el a kovetkez6é modon.

» Abra3: 1.Imbuszkulcs 2. Lazitsa meg 3. Als6 nyir6-
pengét rogzité csavar 4. Alsé nyiropenge
5. Fels6 nyirépenge

Tavolitsa el a nyiropengét rogzité csavarokat az

imbuszkulccsal, majd forgassa el vagy cserélje le a

nyirépengéket.

» Abra4: 1.Pengetarto 2. Vékony alatét 3. Felsd
nyiropenge 4. Alsé nyirdbpengét rogzité
csavar

Egyes szerszamoknal egy alatét van a felsé penge és a

pengetartd kdzott. Ha a szerszamban van ilyen alatét,

UZEMELTETES
| Az anyag tartasa és a vagas médja |

AFIGYELMEZTETES:

. A szerszam haszndlata el6tt gy6z6djon meg
arrol, hogy er6sen meghuzta a felsé és als6
penge biztonsagi csavarjat. Ha nem igy tesz,

a pengék leeshetnek, és sulyos sériilést
okozhatnak.

. Vagas kdzben mindig ugy helyezze az lemezva-
goollét a munkadarabra, hogy a levagott anyag
a kezel6tdl jobbra kerdljon.

Avagando anyagokat munkadarab befogdk segitségé-
vel régziteni kell a munkapadhoz.
» Abra9

Hasznalat kzben mindig erésen, egyik kezével a bur-
kolatnal megfogva tartsa az eszkdzt. Ne érintse a fém
részt.

Tartsa a lemezvagoéollét parhuzamosan az anyaggal.

Maximalis vagasi szélesség
» Abra10: 1.Vagovonal

Maradjon az megadott maximalis vagasi szélességen
(A) belll: 1800 mm-es hosszusag esetén.

gy6z6djon meg arrdl, hogy visszaszereléskor a vékony [ Lagyacél (vastagsag) | 1,6 mm [ 12mmalatt |
alatétet is felhasznalta. | Maximalis vagasi szélesség (A) ‘ 100 mm ‘ Korlatlan |
MEGJEGYZES: | R ( ag) ‘ 1,2 mm ‘ 1,0 mm alatt |
. Az alsd nyl’répengénél nincs SZUkSég vékony | Maximalis vagési szélesség (A) ‘ 80 mm ‘ Korlatlan |
alatétekre.

» Abra5: 1.Alsé nyirépengét régzitd csavar
2. Rogziteni 3. Felsd nyiropenge
Szerelje fel a felsé nyiropengét és huzza meg a fels6é
nyirépengét régzité csavart az imbuszkulccsal. Nyomja
folfelé a fels6 nyirépengét amikor meghlzza a csavart.
» Abra6: 1.Pengetarté 2. Als6 nyirépengét régzité
csavar 3. Fels6 nyiropenge 4. Nem lehet
hézag
Afels6 nyirépenge rogzitése utan bizonyosodjon meg
arrdl, hogy nincs hézag a felsé nyirépenge és a penge-
tart6 ferde feliilete k6zott.
» Abra7: 1.Régziteni 2. Alsé nyirépenge 3. Villa

Az alsé nyirépenge villara valo felszerelésekor az alsé
nyirépengét nyomni kell a villa ellen ugy, hogy érint-
kezzen a villa A és B ferde részeivel, valamint az also
nyirépenge pozicionalasara szolgalo csavar C hegyével
azalatt, amig meghuzza az als6 nyirépengét régzité
csavart. Nem lehet hézag a penge és azA, B és C
részek kozott a felszerelés soran.

MEGJEGYZES:

. Az als6 nyirépenge pozicionald csavarja
gyarilag be van allitva. Ne banjon vele
szakszer(tlenul.

» Abra8: 1. Villa 2. Alsé nyirépengét pozicionald
csavar 3. Alsé nyirépenge

Minimalis vagasi sugar

A minimalis vagasi sugar 30 mm, 1,0 mm-es lagyacél
vagasakor.

KARBANTARTAS

AviGYAzar:

. Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szer-
szam kikapcsolt és a halézatra nem csatlakozta-
tott allapotban van mielétt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

. Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitét,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek elszine-
z8dést, alakvesztést vagy repedést okozhatnak.

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
a szénkefék ellendrzését és cseréjét, barmilyen egyéb
karbantartast vagy beszabalyozast a Makita Autorizalt
Szervizkézpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.
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OPCIONALIS

KIEGESZITOK

AviGYAzaT:

. Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt Makita szer-
szamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizk6zpontot.

. Vagopengék

. Imbuszkulcs
. Kulcstarté
MEGJEGYZES:

. Alistan felsorolt néhany kiegészité megtalalhato
az eszkdz csomagolasaban standard kiegészi-
téként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.
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